DU PLOMAT'C 81 501/118 GD

MOTION SOLUTIONS

PZE3

VORGESTEUERTES 3-WEGE-
PROPORTIONAL-
DRUCKREDUZIERVENTIL
BAUREIHE 11

PLATTENAUFBAU
1ISO 4401-03

p max 350 bar
Q max 40 I/min

ANSCHLUSSBILD FUNKTIONSPRINZIP

ISO 4401-03-02-0-05
(CETOP 4.2-4-03-350)
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— Das PZE3-Ventil ist ein vorgesteuertes 3-Wege-
Proportional-Druckreduzierventil, mit Anschlussbild
gemass ISO 4401-03.

— Die Funktion des Ventils besteht darin, kontinuierlich
(proportional) den Ausgangsdruck am Anschluss A zu
steuern und den Eingangsdruck an Anschluss P zu

@ 7.5 (max)
24
M5

TECHNISCHE DATEN reduzieren. Das Ventil verhindert aber auch, dass der
(ermittelt mit Mineraldl bei einer Olviskositat von 36 cSt bei 50 °C und p = 140 bar) Sekundarsdruck am Anschluss A den
Max. Betriebsdruck: eingeste!!ten (zu"regelngen) Druck Ubersteigt
- P port bar 350 und das Uberschissige OIYOIumen drucklos via
- T port 2 Anschluss T zum Tank abfihrt.
Typischer Einsatzfalle sind hydraulischem
Max. Volumenstrom /min 40 Gewichtskompensation oder Lastausgleich.

(siehe p max = f(Q) diagram)

— Die Ventile kdnnen direkt via Ventilverstarker
Ansprechzeiten siehe Abschn. 5 oder einer geeigneten elektronischen
Steuereinheit gesteuert werden.

Hysterese % von Q max <5%
Wiederholbarkeit % von Q max <*2% HYDRAULISCHES SYMBOL
Elektrische Merkmale siehe Abschn. 4
Umgebungstemperatur °C -20 / +60 A
Flussigkeitstemperatur °C -20/ +80 rm ‘
Fllssigkeitsviskositat cSt 10 + 400 N w

1
Verschmutzungsgrad der Flissigkeit na:éralsssg 14;2%/11%99 .; j L J‘
Empfohlene Viskositat cSt 25 P ITL
Gewicht kg 2,4
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1 - BESTELLBEZEICHNUNG

PZE3

BAUREIHE 11

Proportional
Druckreduzie

Elektrische
Proportionals

025=0+25
070=0+70

Druckregelbereich:
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Vorgesteuertes 3-Wege ]

rventil

teuerung

GroRe I1SO 4401-03

bar
bar

140 = 0 + 140 bar
210 =0+ 210 bar
310 =0+ 310 bar

B

— Dichtungen:
N = Dichtungen aus NBR fiir Mineraldle (Standard)
V = Dichtungen aus FPM fiir Spezialflissigkeiten

— Baureihe N.
(Nr. 10 bis 19 gleiche Abmessungen und Installation)

— Nennspannung der Spule:
D12=12V GS
D24 =

elektrische Verbindung der Spule:
Anschluss fur Warfelstecker Typ
EN 175301-803 (ex DIN 43650)
(Standard)

24V GS

2 - KENNLINIEN
(ermittelt bei einer Viskositat von 36 cSt bei 50°C)

EINSTELLDRUCKE p max = f (Q)
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Druckverlust A —T vs. Durchfluss, ohne Gegendruck
im T-Anschluss bei Referenzsignal = 0V.
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D PZE3

BAUREIHE 11

3 - HYDRAULISCHE DRUCKMEDIEN

Verwenden Sie Hydraulikflissigkeiten auf Mineraldlbasis Typ HL oder HM nach I1SO 6743-4. Fir diese Flussigkeiten verwenden Sie
Dichtungen aus NBR (Code N). Fur Flussigkeiten vom Typ HFDR (Phosphorester) verwenden Sie Dichtungen aus FPM (Code V). Wenn Sie
andere Druckmedien verwenden, zum Beispiel HFA, HFB, HFC, wenden Sie sich bitte an unser technisches Buro.

Der Betrieb mit Flussigkeitstemperaturen Gber 80 °C fiihrt zum schnellen Verfall der Qualitat der Flussigkeiten und Dichtungen. Die
physikalischen und chemischen Merkmale der Flussigkeit missen beibehalten werden

4 - ELEKTRISCHE EIGENSCHAFTEN

Proportionalmagnet

Der Proportionalmagnet besteht aus zwei Teilen: Rohr und Spule. NENNSPANNUNG V GS 12 24
Das Rohr, das mit dem Ventilkérper verschraubt ist, enthalt den . ono
Anker, der so konstruiert ist, dass er die Reibung auf ein Minimum WIDERSTAND (mit 20°C) Q 3.66 17.6
halt, wodurch die Hysterese verringert wird. NENNSTROM A 1.88 0.86
Die Spule ist am Rohr befestigt und mit einer Kontermutter o
gesichert. Je nach Einbauabstand kann sie um 360° gedreht EINSCHALTDAUER 100%
werden. ELEKTROMAGNETISCHE nach den Normen
VERTRAGLICHKEIT (EMV) 2014/30/EU
SCHUTZART: P65
Witterungseinflisse (EN 60529)
SCHUTZKLASSE:
Magnetisolation (VDE 0580) Klasse H
Impragnierung Klasse F
5 - ANSPRECHZEIT
(ermittelt mit Mineraldl bei einer Olviskositét von 36 ¢St bei 50°C)
Die Sprungantwort ist die Zeit, die das Ventil benétigt, um 90% des ANDERUNG DES 0 — 100% 100 — 0%
Einstelldruckwerts nach einer schrittweisen Anderung des STEUERSIGNALS
Referenzsignals zu erreichen. Ansprechzeit [ms] 80 80

6 - INSTALLATION

Wir empfehlen, das Ventil entweder in horizontaler Position oder in
vertikaler Position mit dem Magnet nach unten zu installieren.
Wenn das Ventil in vertikaler Position und mit dem Magnet nach
oben installiert wird, miissen Sie mégliche Anderungen des
minimalen geregelten Drucks im Vergleich zu den Angaben in
Absatz 2 beriicksichtigen.

Stellen Sie sicher, dass sich keine Luft im Hydraulikkreis befindet.
In bestimmten Anwendungen kann es erforderlich sein, die im
Magnetschlauch eingeschlossene Luft zu entliften, indem die
entsprechende Ablassschraube im Magnetschlauch verwendet
wird. Sicherstellen, dass der Magnetschlauch immer mit Ol gefiillt
ist. Vergewissern Sie sich am Ende des Vorgangs, dass Sie die
Ablassschraube richtig festgeschraubt haben.

Verbinden Sie den T-Anschluss des Ventils direkt mit dem Tank.
Fiigen Sie einen beliebigen Gegendruckwert, der in der T-Linie
erfasst wurde, zu dem gesteuerten Druckwert hinzu. Der
maximal zuldssige Gegendruck in der T-Leitung betragt unter
Betriebsbedingungen 2 bar.

Qualitat der Oberflache
Die Ventilbefestigung erfolgt durch Schrauben oder Zugstangen auf
einer Planflache dessen Ebenheits- und Rauheitswerte héher oder
gleich zu denjenigen sind, wie nebenan gezeigt werden. Die
Nichtbeachtung der minimalen Ebenheits- und Rauheitswerte kann
Leckagen zwischen dem Ventil und der Anschlussbild verursachen

(externe Leckage).
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7 - ABMESSUNGEN UND ANSCHLUSSE

PZE3

BAUREIHE 11
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HINWEIS: Bei der ersten Inbetriebnahme oder nach 1 Anschlussbild mit Abdichtungsringen:
langerer Nichtbenutzung muss das Ventil entluftet 4 OR Typ 2037 (9.25x1.78) - 90 shore
werden. Dieses geschieht durch die Entliftungsschraube —
(3) welche sich am Ende des Magnetventil befindet. 2 | Raum fiir die Spulenentfernung
3 | Entliftung (Sechskantmutter 4)
Befestigungsschrauben: N. 4 Schrauben M5x40 - ISO 4762 4 | Elektrische Wiirfelstecker
EN 175301-803 (ehem. DIN 43650)
Anzugsmoment: 5 Nm (A8.8) (im Lieferumfang enthalten)
Gewinde der Durchgangsbohrungen: M5x10 5 | Raum fiir die Wiirfelsteckerentfernung
8 - ELEKTRONISCHE STEUEREINHEITEN 9 - GRUNDPLATTEN
N (siehe Kat. 51 000)
EDC-112 | fur Magnetspule 24V GS siehe Kat
Steckereinbau 89 120 ' Typ PMMD-AI3G mit rlickseitigen Anschliissen
EDC-142 |fir Magnetspule 12V GS
Typ PMMD-AL3G mit seitlichen Anschlissen
EDM-M112 | fir Magnerspule 24V GS " . :
Filngsemban | siene xat Anschliisse P, T, A und B: 3/8" BSP
EDM-M142 | fir Magnetspule 12V GS
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REPRODUKTIONSRECHTE VORBEHALTEN, DIE FIRMA BEHALT SICH DAS RECHT VOR,
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DIE ALS NOTWENDIG ERSCHEINENDEN ANDERUNGEN VORZUNEHMEN



